
 

 
 

安装与维护使用手册 
——S 系列光纤/MOPA 激光打标机 

 

www.central-laser.com 

Date:2017.12.20 

http://www.central-laser.com/


 

 

目录 

一 使用注意事项 .............................................................. 1 

二 设备说明与安装 ............................................................ 2 

1 打标机结构 ........................................................... 2 

2 电源箱说明 ........................................................... 3 

2.1 电源箱前面板 ................................................... 3 

2.2 电源箱后面板 ................................................... 4 

三 规格参数与尺寸 ............................................................ 7 

1 规格参数 ............................................................. 7 

2 可打标材料 ........................................................... 8 

3 外观尺寸 ............................................................. 8 

四 软件安装 .................................................................. 9 

1 安装前准备 ........................................................... 9 

2 软件安装步骤 ......................................................... 9 

五 打标设置及操作 ........................................................... 15 

1 基本打标准备流程 .................................................... 15 

2 打标操作准备 ........................................................ 15 

2.1 版本驱动确认 .................................................. 15 

2.2 振镜校正档导入 ................................................ 16 

2.3 测试调整焦距 .................................................. 18 

3  PC控制打标操作简例（脚踏打标） .................................... 19 

4 离线打标操作简例 .................................................... 23 

4.1 离线控制器简介 ................................................ 23 

4.2 离线打标操作简例 .............................................. 24 

5 旋转轴打标简介 ...................................................... 30 

5.1 旋转轴的连接和设置 ............................................ 30 

5.2 旋转轴打标 .................................................... 31 

六 保养与清洁 ............................................................... 33 

1 日常注意事项 ........................................................ 33 

2 镜头清洁 ............................................................ 33 

七 常见故障处理 ............................................................. 35 

附录一 材料打标参数参考表 ................................................... 38 

附录二 內建离线档案目录 ..................................................... 40 

附录三 振镜指示灯说明 ....................................................... 44 



 
 

苏州中兴鼎工业设备有限公司

www.central-laser.com  

一 使用注意事项 

使用打标机前请详细阅读本说明，用户错误操作可能引起设备运行不良、设

备损坏或者造成人身伤害。请严格按照手册进行安装操作。 

 本产品会发出不可见的激光束，由于直接或弥漫性的激光辐射可能会造成严

重的眼角膜受伤，使用时请佩戴护目镜保护眼睛以防止散射热量或从金属表

面上的反射的光束对眼睛造成伤害。直接或漫射激光辐射严重会烧伤人或动

物的身体组织。 

 打标机进行材料加工时可能产生有害的，有毒的，甚至是致命的空气污染物

如蒸气，烟雾或颗粒。请严格依据光纤/MOPA 激光打标机可加工材料表进行

可行性评估及排放空气污染物的设置。 

 激光束可能引燃或引爆易燃易爆物质，对这类物质加工时要特别小心。 

 不当控制，调整或使用激光器，可能会导致危险的辐射暴露，严重危害健康。 

 激光打标机应尽可能在无尘、10℃-35℃的环境中使用，保持光学器件干燥、

无尘。通常需要保证单独的封闭工作间，要保证室内恒温，地面要有地面漆

或瓷砖，安装空调。 

 客户须提供主电源支持至少 750W 交流单相电源，且我公司提供设备主电源

线须安装在一个空气开关上，以作保护。 

 客户所提供的主电源须带有地线，严禁虚接！ 

 使用激光器之前，确保所有连电气接线连接正常，激光打标机所有外壳盖好

并且所有螺丝已经紧固，防止激光外泄。 

 操作者应具备相关的技术培训，或有专人指导。禁止没有经过培训的人员使

用激光设备。 

 严格按照操作顺序使用激光打标。 
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二 设备说明与安装 

1 打标机结构 

S 系列光纤/MOPA 激光打标机主要由离线控制器、激光头、振镜头和电源箱

四大部分组成。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

配件：脚踏开关（标配），旋转轴（选配） 

 

 

 

 

 

 

 

                                    

名称 型号 适用范围 

旋转轴 80 CK-ROT-M-80 筒形曲面打标，环状文字，刻度环，刻度盘 

旋转轴 50 CK-ROT-S-50 戒指，首饰，小五金环专用 

S 系列光纤 MOPA 激光打标机 S 系列光纤激光打标机 

  

振镜头 

离线控制器 

电源箱 

激光头 

离线控制器 

电源箱 

激光头 振镜头 

脚踏开关  
旋转轴 

旋转轴选型表 
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2 电源箱说明 

2.1 电源箱前面板 

 
 

 
 
 
  A. 离线控制器 

离线控制器是打标机脱离 PC 后，离线打标所用。离线打标控制器可以

存储 16个档案，一个档案可包含 64个图层。 

 

B. 焦距红光开关 

焦距指示红光，配合预览红光使用，标识焦距。 

 
 
 

A.离线控制器 

急停按钮 

电源开关 

电源箱前面板 

B.焦距红光开关 
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2.2 电源箱后面板 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

A. AC input 

交流电源输入接口是一个 3Pin航空接口，为电源箱提供 100-240V交流电

源。 

3Pin 线颜色 定义 

1 黑    地(GND) 

2 红 火(L) 

3 蓝 零(N) 

 
 

A. 220V 电源 

USB 接口 

C.旋转轴，I/O 接口 

B.信号控制接口 
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B. 启动及停止信号接口 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9Pin 脚位定义 

1 START 

2 GND 

3 STOP 

4 GND 

5 12V  

6 COM 

7 / 

8 / 

9 / 

 

 
 

 

7 

5 
4 

3 

2 1 

6 

9 8 

Start   GND 

Stop  GND  12V 

COM  Reserve 

Reserve 
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C. 旋转轴，I/O接口 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

序号 功用 脚位定义 备注 

1 

旋转轴接口 

P+  

2 P-  

3 D+  

4 D-  

5 

I/O接口 

I1  

6 I2  

7 O1  

8 O2  

9 

状态输出接口 

MR 
打标准备信号，与 GND

构成回路，5V电平 

10 MB 
打标忙碌信号，与 GND

构成回路，5V电平 

11 ME 
打标结束信号，与 GND

构成回路，5V电平 

12 GND  

 

1 2 

3 
4 5 

6 
7 

8 9 

10
 11 

12 

P+  P- 

D+  D-   I1 

I2  O1  O2  MR 

MB  ME  GND 
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三 规格参数与尺寸 

1 规格参数 

型号 CK-U-20/30 FBS CK-U-20/30 FBMS 

激光功率 20W/30W 20W/30W 

激光波长 1.064um 

标准打标范围 110mm*110mm 

选用打标范围 70mm*70mm, 160mm*160mm, 200mm*200mm 

最大打标速度 ≤7000mm/s 

最小打标线宽 0.2mm 

打标深度 <1mm 

打标定位精度 ≤0.01mm 

打标重复精度 0.02mard 

频率可调范围 20~80kHz 1~1000kHz 

脉冲宽度范围 110ns 6~250ns 

电气接口 脚踏开关，旋转轴，I/O 

电力需求 220V 50HZ~60HZ 

供电功率 <500W 

可使用温度区间 10℃~30℃ 

湿度 5%~76%，Non-condensing 

净重 约 20kg 

标准配件 
激光器与电源箱连接线缆长度 1.7米 

激光护目镜，脚踏开关，U盘 

可选配件 

旋转轴(正爪夹紧范围：2～22mm，撑开范围：25～70mm，               

反爪夹紧范围：22～63mm) 

轻型升降平板（升降范围：90mm～490mm） 

轻型升降工作桌（升降范围：90mm～490mm） 
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2 可打标材料 

光纤激光打标机是一种集光、机、电为一体的专业激光打标设备,可广泛用

于金属及非金属材料打标，如：尼龙、ABS、PVC、PES、铁、钢、铝、镁、锌、

钛、铜、金、银、电镀材料、镀膜材料、喷涂材料、塑料橡胶、环氧树脂等表面

做永久性标记。 

3 外观尺寸 

S 系列光纤激光头 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

S 系列光纤 MOPA 激光头 
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电源箱 

 

 

四 软件安装 

1 安装前准备 

（1）连接激光打标机与 PC，用 USB线将打标机的 USB接口与计算器的 USB接

口连接，并给打标机上电。 

（2）PC插入 MarkingMate安装光盘或 U盘。 

2 软件安装步骤 

1.双击图示 ，弹出如下初始化界面： 
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2.等待几秒初始化完成后，会弹出如下目标安装位置接口： 

 

3.点击 按钮取消此次安装；另外如果需要把 MarkingMate 软件安

装到其他地方，点击 按钮，弹出如下选择目标安装目录接口： 

 
 

4.确定了 MarkingMate软件的安装位置后，点击上图中的 按钮，

返回目标安装位置接口（此处我们选择默认的安装位置进行安装，即：

C:\Program Files\MarkingMate） 

然后点击 按钮，进入如下开始安装接口： 
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5.点击 按钮可返回到当前窗口的上一步安装接口；点击

按钮将弹出如下是否取消安装的接口；点击 按钮取消此次安

装；点击 按钮则返回当前的开始安装接口： 

 

 
 

6.点击开始安装接口中的 按钮，则进入如下安装接口： 
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7.待该接口完成后，会弹出如下设备驱动安装向导接口（该向导会说明你安

装运行 MarkingMate软件时有些 PC设备所需的软件驱动）： 

 

 
 

 

8.根据打标机所搭配板卡选择打标卡，此打标机为 UMC4L 板卡，所以点选

UMC4，并选择 Standalone，点击 进入下一步 

注：驱动选错会导致激光器无法正常出光。 
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9.点击 按钮，会跳出以下窗口： 

 

10.点击 完成软件安装。 

11.雷射驱动选择:  

执行 MarkingMate,点选档案下拉选单的选项，如下图： 

 

选择窗口的雷射”组态设定”的”雷射设定”，如下图： 
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S系列光纤激光打标机点选“IPG”，然后点击“确定”如下图： 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

S系列光纤 MOPA激光打标机点选“IPG-YLPM”,然后点击“确定”如下图： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MarkingMate会提示重启 UMC4;关闭 MarkingMate之后,再重新启动打标机，

完成设定。 
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五 打标设置及操作 

1 基本打标准备流程 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 打标操作准备 

打标操作准备,是打标前的必要准备工作.设备的架构请参照,打标机架构图

示. 

2.1 版本驱动确认 

1 打开 Markingmate，点击说明菜单下关于 Markingmate 
  

 
 

 
 

启动 PC， USB 连线，打开打标机电源，执行 MarkingMate软件 

进入操作页，设置随意图形 

测试调整焦距 

导入校正档 

根据图示架构打标设备 

版本驱动确认 

完成 
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2 比对版本驱动信息 

 
 

注意：软体版本必须为 2.7D-2.13 及以上版本 

2.2 振镜校正档导入 

1.振镜校正前请先将焦距对焦，具体方法是依照场镜焦距规格，以直角尺量

测并调整升降台高度至所需焦聚，打开指示定位红光与焦距定位红光，通

过摇动焦距红光游戏杆，使两条红光交于一点即可完成焦距对焦，之后对

应不同高度的打标面只需调整升降台使两红光交于一点，即为所需焦距。 

2.校正档案,在随机附带的U盘内,将 目录下的四个文件放入

MarkingMate安装目录的 活页夹里即完成精确振镜校正。 

 

3.打开 Markingmate，进入镜头管理员，指定镜头，如下图 
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2.3 测试调整焦距 

1 打开软件 MarkingMte 软件,单击绘图目录下矩形, 再任意在编辑区的任

意绘制矩形. 

2 点击“执行”菜单项的“雕刻”，在弹出的对话框内点击“执行”。 

3 打标过程中转动升降台，直到标刻痕迹最清晰，最细的距离，即为焦距。 

 

 

4 打开焦距指示红光按钮 ，将两束红光调为重合一点。 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 固定底部螺母和顶丝，将焦距指示红光锁死。 
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3  PC 控制打标操作简例（脚踏打标） 

如下图内容为例，要求整体高度为 10mm，演示打标操作。 

其格式为：日期（年/月/日）公司网址 

     

1.打开软件 MarkingMte软件，单击绘图目录下的文字，再任意在编辑区的

任意点单击一下跳出对话框，在对话框中输入所要打标内容(正常安装 PC

输入换行等)，如下图所示： 

 

 

 

 

2.点击选中文本,即可在左侧属性页进行编辑与打标方面的参数修改,把文

字格式设置为 Cabria，字体大小设为 10mm，设定完成后点击【套用】。如

下图： 
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3.此时需要对字体进行填充，点选【外框/填充】，选择合适的填充形式，

在点选【套用】即可。如下图： 

 

 
 

4.字体设置完毕后，接着进行打标设定，点选【雕刻参数】，设置合适的功

率和速度，功率越大打标越深，反之亦然。套用保存后即可。如图：  
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5.点击软件右侧的打样工具栏进行红光预览与打样。 
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6 将脚踏开关接入电控箱，即将脚踏开关 12P 航空头插入电控箱。 

 

 
 

7 点击“执行”菜单下“雕刻”命令，进入“执行”窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 踩下脚踏，打标 
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4 离线打标操作简例 

离线打标是指脱离 PC 控制，使用离线控制器选择已下载的物件进行打标。 

注意：在连接 PC，打开 MM 时，系统默认为 PC 控制，不能进入离线模式。 

4.1 离线控制器简介 

1 离线控制器示意图 
 
 

 
 
 
 

2 各部位功能简介 

A．离线准备打标键：在准备使用离线控制器进行打标时，需先将此

按键点亮，进入离线打标状态。 
B．图档序号：MM 下载到控制器内的档案序号。00 表示第一个图档，

离线控制器可存储 00-15 共 16 个档案。 
C． 图层序号：图档下的包含的图层序号。每个图档可包含 64 图层

（00-63）。 
D．预览键：点亮预览当前图层内容。 
E．打标键：点亮打标当前图层内容。 
F．打标急停键：点亮会立即停止预览或打标。 
G．计数显示：累计当前打标次数，满 999 后自动清零。 
H．清零键：清零当前打标计数 

B．图档序号 

C．图层序号 

E．打标键 D．预览键 

F．打标急停键 A．离线准备打标键 

G．计数显示 

H．清零键 

Ready 按下亮 

P-View 按下亮 Mark 按下亮 
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4.2 离线打标操作简例 

简介档案的编辑及下载步骤. 

4.2.1 离线下载 

步骤一、双击打开 MM，新开启新档 
 

 
 

步骤二、 编辑所需打标内容（详细操作可参考第六章第 3 节） 
 

 
 

步骤三、图层序号设置 
 
        选中图层     点击输入讯号     勾选输入状态     勾选匹配输入讯

号    点击套用。 
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图层（1）设置如下图：                    图层（4）设置如下图： 

     

 
在这里我们介绍一下图层序号的计算方法： 
 
1) 图层输入讯号勾选框所代表的数值 

   

   勾选代表数值 1 

   勾选代表数值 2 

   勾选代表数值 4 

   勾选代表数值 8 

   勾选代表数值 16 

   勾选代表数值 32 

全部不勾选代表数值 0 
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2) 面板 Layer No.换算公式 

                
 

3) 图示换算方法 

     示例 1，假设面板中的 Layer No.序号值为 8（如下图） 

 

 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
  示例 2，假设面板中的 Layer No.序号值为 15（15=1+2+4+8）（如下图） 

 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

步骤四、下载至控制器 

点选执行菜单下的的脱机控制，点击下载文件 

Layer No.的序号值= 输入讯号勾选数总和 

得出图层输入讯号的设

置为 

得出图层输入讯号的设

置为 
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对下载文件进行编辑 

 
点击确定，下载成功 

这里有 16 个编号可供选择，

对应离线控制器的 00-15 
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步骤五、进入监控窗口 

 
在这里可以选择其它档案进行编辑，也可点击离开，关闭 MM 进入离线

打标模式。 
 
注意：已存放档案的编号，再次存放档案会将原档案所有图层物件覆盖。建议

要管理存放离线打标档案图型，请直接在指定的命名档案上编辑增加或减

少图层。如 随机附有的范例档案， 1.ezm ;2.ezm ...... 等 
例如档案#0（测试）的打标内容为： 
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若新建一档案打标内容为： 

 

如果将新建的这个档案存入#0，会将原测试档案所有图层覆盖，也就是说，

#0 下将只有新档案的内容，只有一个图层。 
 

4.2.2 离线打标 

注意：在连接 PC，打开 MM 时，系统默认为 PC 控制，不能进入离线模式。 

步骤一、  按下 Ready 键 ，进入离线打标状态； 

 

步骤二、 按图档上下键 ，选择自己需要的图档； 

 
 

 

 

 29 



 
   

苏州中兴鼎工业设备有限公司

www.central-laser.com  

 

步骤三、 按图层上下键 ，选择所要打标的内容； 

 

步骤四、  按预览键 或者 ，进行预览或者打标 
 

5 旋转轴打标简介 

旋转轴打标是指选择轴配合 MM 进行的特殊需求的打标。 

5.1 旋转轴的连接和设置 

步骤一、将旋转轴接入电控箱，即将 16P 接口插入电控箱对应接口。 
 

 
步骤二、打开“旋转轴控制面板”，点击“设定” 
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步骤三、设定“轴单位”和“作动电位” 

 

5.2 旋转轴打标 

步骤一、编辑打标内容 

              

步骤二、点选图层，启动旋转轴打标 
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步骤三、根据产品要求选择合适的模式进行打标，依旋转轴形状分为圆筒模

式及圆盘模式。 

        

 
步骤四、执行打标 
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六 保养与清洁 

执行以下保养与维护步骤使激光打标机保持在最佳运行状态。除了下面所提

示以外，请不要任意尝试其它未经允许的保养操作。 

1 日常注意事项 

 该机应放在通风良好、清洁明亮的地方，为了确保通风良好，该机与墙及其

它障碍物之间的距离至少何持 0.6m。 

 该机定位后，需根据地面状况调整防震垫脚，使设备台面与地面平稳接触，

并呈水平状。该机的工作条件如下所示： 

 环境条件：工作温度为 10℃~ 30℃；相对湿度应该不超过 70% 

 供电条件：单相两线，220VAC 

 设备安装处应具备接地电阻，以确保设备使用的安全。 

 加工场所应具备吸烟抽风管道设备，用来排除工作过程中产生的烟尘和废

气。 

2 镜头清洁 

（1）定期检查各类光学镜片表面是否有污染物(期限视工作环境而定)，如果需

要，请严格按照以下步骤进行日常清洁保养。 

注：在进行镜片检查时，请确保电源已关闭，否则可能会有激光射出造成

角膜损伤或失明危险。 

（2）在进行镜头清洁时，确保激光打标机电源彻底被关闭，然后从振镜取下防

尘盖。 

（3）由于打标机光学部件比玻璃脆弱，请非常小心的处理。各光学镜片表面也

严禁用手、棉纱、硬物触擦和嘴对着光组件吹气，只能用洗耳球吹去灰尘，

万一污染，用长纤维脱脂棉或镜头纸沾专用清洗液轻轻擦拭。 

清洁方式： 

第一步 

 以一定角度手持一个干净的洗耳球轻轻吹去镜片表面的灰尘。如有必要，

请重复以上清洁步骤直到镜片上的灰尘彻底清除。清除不了的话请进行

第二步。 

 请勿使洗耳球的喷嘴接触到镜片表面，任何接触可能会刮伤镜片表面对

其造成损害。 

 请勿使用压缩空气吹去灰尘，因为压缩空气会含有水分和油分，容易在

镜片表面形成有害的吸附膜。 
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第二步： 

 可将场镜从振镜上取下进行彻底清洁。戴上干净无尘的塑料手套或手指

套来防止皮肤油脂污染镜片表面。 

 将取下的场镜放在镜头纸上，严禁将场镜放在任何坚硬或粗糙的表面上

否则会造成镜片损伤。 

 用丙酮或乙醇（必须为光谱纯或优级纯试剂），擦镜纸迭成一小方块夹

如四指之间沾湿擦镜纸，一手拿镜片一手拿纸以镜片镀膜纹路方向轻轻

擦过，如不干净重复以上动作（擦一次换张纸）。 

 如果可能，请尽量用蓬松柔软的棉签而不是棉球来进行整个场镜头表面

的清洁。 

 清洁镜片时，请勿对镜片表面施加压力，否则污染物会造成镜片表面的

划伤损害。 

 对于镜片表面尤其是镜片边缘部分清洁掉所有灰尘和痕迹是不可能的，

但是绝对要确镜片中间部分绝对干净整洁。 

 请尽量将场镜放置在良好亮度的黑色背景下，便于仔细检查清理。对于

某些污染物是无法清洁，如金属材料的喷溅点等，这些情况下只能更换

场镜。 

 清洁完毕后，重新安装上场镜，请更换一个干净整洁的防尘盖，以防止

原有防尘盖上有潜在灰尘造成镜片污染。 
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七 常见故障处理 

1.Q:散热风扇不转 

A:按下电源开关后，电源指示灯亮，散热风扇均不转动。可判断为风扇供电的

电源开关有问题 

处理方法：  a 测量给风扇供电的开关电源输入端是否有 220V 电压，若没有

电压，可判断为输入电路有问题，使用万用表检查线路； 

b 若开关电源输入端电压正常，测量其输出端电压若无 12V电压

输出，可判断为开关电源损坏，更换开关电源； 

c 若开关电源输出电压正常，测量风扇输入端电压，若无电压，

可判断为输入电路有问题，请检查线路； 

d 若风扇输入端电压正常，可判断为风扇损坏，请更换风扇。 

 

2.Q:激光打标机外壳带电 

A：天气干燥时触碰激光打标机外壳时，有触电感，可判断为激光打标机没有

接通地线，静电无法导出。 

处理方法：a 测量三孔插头与激光打标机外壳螺丝间是否导通，若未导通，请

检查地线电路； 

b 查看外部供电是否接有地线，若未连接，请配备。 

 

3.Q:启动软件过程中找不到打标卡 

A： 

① 启动软件过程中出现  情况，是提示没有连接到

UMC4板卡，可判断为 USB连接不良或者 UMC4板卡处于异常状态。 

处理方法：a 重新连接 USB，打开软件，看是否恢复若正常； 

b 查看板卡是否供电，若未供电，请供电； 

c 查看板卡 USB信号灯是否异常；若异常请更换 UMC4. 

② 启动软件过程中出现 的情况，或者红色方框内为

MCx等，可判断为驱动选择错误。 

处理方法：执行 DM.exe重新选择驱动 
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4.Q:激光打标时不出激光 

A： ① 首先检查工作指示灯是否闪亮，若不闪亮可判断为激光信号异常。 

处理方法：请参照上述第 2条. 

② 若工作指示灯闪亮可判断为打标面不在焦距或者功率参数设定过低。 

处理方法：a 查看功率参数，和速度参数，是否合理； 

b根据场镜范围，判断焦距，在对比打标面到场镜距离，看是否偏

差过大。 

 

5.Q:振镜异常 

A：① 激光器正常操作打标时，持续出光，但只打一个点。可判断为振镜异常。 

处理方法：a 激光器上电后用手轻轻触碰振镜镜片，看是否锁死，若未锁死，

可判断为供电电路有问题，可查看振镜电源和振镜电源电路； 

b 若振镜镜片已锁死，检查振镜信号电路，看是否有信号线断裂，

或者 25P插口没有插牢固； 

c 若上述现象都没有问题，请更换打标卡 ； 

d 若更换打标卡后问题依然存在，请更换振镜 D/A 卡或者振镜电

机。 

② 激光器正常操作打标时，持续出光，但只打一条线，可判断为振镜异常。 

处理方法：a 激光器上电后用手轻轻触碰振镜镜片，看是否有一轴未锁死，若

未锁死，可判断为供电电路有问题，可查看其电源电路； 

b若振镜镜片已锁死，检查振镜信号电路，看是否有信号线断裂，

或者 25P插口没有插牢固； 

c 若上述现象都没有问题，请更换打标卡 ； 

d 若更换打标卡后问题依然存在，请更换振镜 D/A 卡或者振镜电

机。 

③ 激光器正常操作打标时，振镜异响，可判断为振镜信号异常。 

处理方法：a 检查振镜 GND信号端，振镜开关电源 COM端和打标卡 GND信号端，

是否连接，或者接线断裂； 

b 更换 UMC4打标卡； 

c 更换振镜 D/A转换卡。 

   ④ 激光器正常操作打标时，打标物件尺寸正好为场镜最大范围时，出现打点

情况。可判断为打标物件超出振镜保护限定 

处理方法: a 更改振镜范围比例设定； 

b 更换更大范围的场镜。 

6.Q:图形实际打标尺寸与绘图尺寸不符 

A:激光打标机正常操作打标时，发现图形或者文字与设定尺寸不符。可判断为    
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振镜校正参数设置不当 

处理方法：在振镜校正页面，设定雕刻范围要和实际打标范围一致，需要精确测

量。 

7.Q:打标图形文字不美观 

A： ① 打标图形时，起始处不闭合，或者起始点过重。可判断为延迟时间设

置不当。 

处理方法：调整开激光延时和关激光延时。 

② 打标图形文字时，转折点打标过重，可判断为转折点延时设置不当。 

处理方法：调整转折点延时。 

③ 每个文字的起笔部分有漏打或者文字只打部分的情况。可判断为空走

延时设置不当。 

处理方法：调整空走延时，一般设置为 0.2毫秒。 

④ 打标时线条程虚线状，可判断为打标参数设置不当。 

处理方法：a 激光打标机打标速度过快，功率过低。适当降低速度，增加打标

功率； 

b 激光打标机频率设置不当，请将频率设定在激光器允许范围内。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 37 



 
   

苏州中兴鼎工业设备有限公司

www.central-laser.com  

附录一 材料打标参数参考表 

硬件参数 

激光功率 20W 激光波长 1064nm 

打标范围 140mmX140mm 最大打标速度 ≤7000mm/s 

最小线宽 0.02mm   

 

延迟参数 

起始点延迟 -0.05毫秒 转角延迟 0.1毫秒 

终止点延迟 0.2毫秒 雕刻延迟 0.2毫秒 

位移速度 5000毫米/秒 位移延迟 0.1毫秒 

 

雕刻参数 

序号 说明 参数 图示 备注 

1 
漆包铜电

感剥漆 

速度 1800毫米/秒 

 

填充次数：4 

累进角度：

45° 

功率 90% 

频率 20KHZ 

填充密度 0.04毫米 

2 
氧化钙 

陶瓷打黑 

速度 800毫米/秒 

 

 
功率 90% 

频率 60KHZ 

填充密度 0.03毫米 

3 
氧化铝白

色雕刻 

速度 2000毫米/秒 

 

 功率 80% 

频率 50KHZ 
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填充密度 0.04毫米 

4 
不锈钢打

黑 

速度 200毫米/秒 

 

 
功率 90% 

频率 80KHZ 

填充密度 0.02毫米 

5 
白色塑料

打黑 

速度 1200毫米/秒 

 

 
功率 60% 

频率 30KHZ 

填充密度 0.02毫米 

6 
晶振单线

雕刻 

速度 600毫米/秒 

 

 
功率 30% 

频率 80KHZ 

填充密度  

7 
IC芯片单

线雕刻 

速度 2000毫米/秒 

 

 
功率 80% 

频率 60KHZ 

填充密度  

8 
金属名片

打标 

速度 1200毫米/秒 

 

 
功率 60% 

频率 30KHZ 

填充密度 0.03毫米 
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附录二 内建离线档案目录 

档案一：生肖 

图层 文件名称 

1 鼠 

2 牛 

3 虎 

4 兔 

5 龙 

6 蛇 

7 马 

8 羊 

9 猴 

10 鸡 

11 狗 

12 猪 

档案二：星座 

图层 文件名称 

1 双鱼座 

2 白羊座 

3 金牛座 

4 双子座 

5 巨蟹座 

6 狮子座 

7 处女座 

8 天秤座 

9 天蝎座 

10 射手座 

11 摩羯座 

12 水瓶座 
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档案三：动物 

图层 文件名称 

1 斑马 

2 大象 

3 鳄鱼 

4 孔雀 

5 老虎 

6 老鹰 

7 骆驼 

8 马 

9 猫头鹰 

10 瓢虫 

11 狮子 

12 长颈鹿 

档案四：水果蔬菜 

图层 文件名称 

1 菠萝 

2 草莓 

3 葡萄 

4 香蕉 

5 西瓜 

6 西红柿 

7 花菜萝卜 

8 黄瓜青椒 

9 蘑菇茄子 

10 玉米豆角 

 
 
 
 

 
 

 

 

 41 



 
   

苏州中兴鼎工业设备有限公司

www.central-laser.com  

档案五：季节花草 

图层 文件名称 

1 枫叶 

2 芙蓉花 

3 康乃馨 

4 梅花 

5 牡丹 

6 树叶 

7 松树 

8 太阳 

9 小草 

10 雪花 

11 雨伞 

12 月亮 

13 竹子 

档案六：交通工具 

图层 文件名称 

1 飞机 

2 火车 

3 火箭 

4 卡车 

5 轮船 

6 汽车 

7 自行车 
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档案七：节日素材 

图层 文件名称 

1 嫦娥 

2 灯笼 1 

3 灯笼 2 

4 福字 

5 福娃 

6 恭贺新年 

7 龙凤图案 

8 母亲节 

9 情人节丘比特 

10 圣诞节 

11 万圣节 

12 新年快乐 

档案十五：产品编号及振镜校正档案 

图层 文件名称 

1 产品资料档案 

2 振镜校正范例档案 

 
PS： 

1、目前离线选档器里只展示导入了“档案一”与“档案二”，其余档案存放在发货配

送的 U 盘中，客户可根据离线打标步骤操作，导入其他档案。 
2、客户有其他需要制作的图案，也可根据离线打标步骤操作，导入打标。 
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附录三 振镜指示灯说明 

灯号 颜色 状态 说明 

LED1 橙色 
常亮 信号接收异常 

熄灭   

LED2 红色 
常亮 DA卡异常 

熄灭   

LED3 蓝色 
闪烁 运行正常 

熄灭   

LED4 绿色 
常亮 电源指示 

熄灭   
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